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Стадия Лист Листов 
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Н. контр. Терехов   
ГИП Алиферович   

 

СОДЕРЖАНИЕ ТОМА 

Обозначение Наименование Примечание 

3839-ИОС7.1.2 «ПАО «ГМК «НОРИЛЬСКИЙ НИКЕЛЬ». 
АО «КОЛЬСКАЯ ГМК». СТРОИТЕЛЬСТВО 

ОТДЕЛЕНИЯ РАЗДЕЛЕНИЯ ФАЙНШТЕЙНА. 
4 ЭТАП СТРОИТЕЛЬСТВА. ОБЪЕКТЫ 

ОСНОВНОГО ПРОИЗВОДСТВА 
РАЗДЕЛ 5 «СВЕДЕНИЯ ОБ ИНЖЕНЕРНОМ 
ОБОРУДОВАНИИ, О СЕТЯХ ИНЖЕНЕРНО-

ТЕХНИЧЕСКОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ, ПЕРЕЧЕНЬ 
ИНЖЕНЕРНО-ТЕХНИЧЕСКИХ МЕРОПРИЯТИЙ, 

СОДЕРЖАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ РЕШЕНИЙ» 
ПОДРАЗДЕЛ 7 «ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЯ» 

ЧАСТЬ 1. ОБЩИЕ РЕШЕНИЯ 
КНИГА 1. ГРАФИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ 

 

3839-ИОС7.1.2-С Содержание тома 5.7.1.2  

3839-ИОС7.1.2-ГЧ Графическая часть На 13 листах 

Всего листов в томе 15 
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3839-ИОС7.1.2-ГЧ.В       

      «ПАО «ГМК «Норильский никель». АО «Кольская ГМК». 
Строительство отделения разделения файнштейна. 4 этап 

строительства. Объекты основного производства. Шифр: ОРФ 
      

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата 

Разраб. Кролевец   
Общие данные 

Стадия Лист Листов 

    
П 1 1 

    
    

Ведомости документов графической 
части раздела 

АО «МЕХАНОБР 
ИНЖИНИРИНГ» 

Н. контр. Терехов   
ГИП Алиферович   

 

ВЕДОМОСТЬ ДОКУМЕНТОВ ГРАФИЧЕСКОЙ ЧАСТИ 3839-ИОС7.1.2-ГЧ 

Обозначение Наименование Примечание 

3839-ИОС7.1.2-ГЧ.В Общие данные. Ведомости документов 
графической части раздела 

 

3839-00-ИОС7.1.2 Отделение разделения файнштейна на 3 листах 

3839-01-ИОС.7.1.2 Корпус дробления  

3839-03-ИОС.7.1.2 Главный корпус на 7 листах 

3839-11-ИОС7.1.2 Бокс для хранения техники  

   

ВЕДОМОСТЬ ГРАФИЧЕСКОЙ ЧАСТИ 3839-00-ИОС7.1.2 

Лист Наименование Примечание 

1 Качественно-количественная и водно-шламовая схемы  

2 Схема цепи аппаратов  

3 Спецификация оборудования  

ВЕДОМОСТЬ ГРАФИЧЕСКОЙ ЧАСТИ 3839-03-ИОС7.1.2 

Лист Наименование Примечание 

1 Общий план  

2 Разрезы 1-1; 2-2; 3-3  

3 Планы на отм. +17,700, +12,900, +8,100, +3,300  

4 Разрезы 4-4; 5-5; 6-6; 7-7  

5 План. Разрезы А-А, Б-Б.  

6 План. Разрезы.  

7 Общий план. План на отм. 0,000. Разрезы А-А, Б-Б  
 
 



Грохочение (колосник)

Блоки файнштейна

30,49
100,00

0,21
175,62 99,88

+600 мм

-600+0 мм

II стадия дробления
Щековая дробилка

53,02
173,00

0,37
303,83 99,88

-150+0 мм

30,65100,00 0,21
175,62 99,88

Грохочение 

73,00
0,15

128,20

-16+0 мм -150+16 мм

22,37
99,88

30,65
100,00

0,21
175,62 99,88

III стадия дробления
Конусная дробилкаВ бункер мелкодробленного

Исходные данные

Отделение среднего и мелкого дробления

Ед.изм. Значение

Переработка руды т/год 653 500,00

Количество рабочих дней в году сут 365,00

Время работы оборудования ч/сут 16,00

Коэффициент использования оборудования (КИО) 0,72

1,13Коэффициент неравномерности (Кн)

Календарное время работы ч/год 5840,00

Годовой фонд машинного времени 4204,80

175,62Производительность оборудования 

ч/год
сут 175,20
т/ч

Исходные данные

Отделение измельчения, флотации, сгущения и фильтрации

Ед.изм. Значение

Переработка руды т/год 653 500,00

Количество рабочих дней в году сут 365,00

Время работы оборудования ч/сут 24,00

Коэффициент использования оборудования (КИО) 0,97

1,00Коэффициент неравномерности (Кн)

Календарное время работы ч/год 8760,00

Годовой фонд машинного времени 8504,21

76,93Производительность оборудования

ч/год
сут 354,34
т/ч

(из бункера)

-16+0 мм

Дробленый файнштейн
на NNН

I стадия измельчения
МШЦ

Классификация
слив в спиральном классификаторе пески

93,93
318,54

55,59
222,36 80,00

С=318,54 %

215,14418,54 164,77
292,16 63,94

Классификация в ГЦслив

58,57100,00 46,54
69,80 60,00

123,62
100,00

111,59
69,80 38,48

пески

С=127,10 %

88,66
187,26

66,12
130,72 66,41

Классификация
в спиральном классификаторе

12,12
100,00

0,08
69,80 99,88

175,58418,54 125,21
292,16 70,00

121,22
100,00

109,18
69,80 39,00

182,19
200,00

158,12
139,61 46,89

86,25187,26 63,72
130,72 67,23

2,41

II стадия измельчения
МШЦ

88,66187,26 66,12
130,72 66,41

слив пески

27,6887,26 17,18
60,81 78,00

58,79
100,00

48,94
69,80 60,98

261,28
126,55

246,05
88,34 26,42

Основная магнитная сепарациям.ф. н.ф.

250,24110,62 236,93
77,22 24,58

11,0415,93 9,12
11,12 54,93

7,56

18,6015,93 16,68
11,12 40,00 Контрольная

магнитная сепарациям.ф. н.ф.

102,13 232,21
71,29

5,758,49 4,73
5,93 55,64

244,50
23,49

4,16

9,91
8,49

8,89
5,93 40,00

РазмагничиваниеРазмагничивание

18,6015,93 16,68
11,12 40,00

28,51
24,42

25,57
17,05 40,00

Скоростная флотация

18,31
7,00

17,47
4,89 21,86

к-т хв

10,2017,42 8,10
12,16 60,01

14,48

24,68
17,42

22,58
12,16 35,00

Размагничивание

102,13
232,21
71,29

244,50
23,49

I основная флотацияк-т хв

237,03
89,37

226,28
62,38 21,61

7,47
12,76

5,93
8,91 60,03

7,43

14,9012,76 13,36
8,91 40,00 II основная флотацияк-т хв

225,1869,19 216,85
48,30 18,22

11,86
20,18

9,43
14,09 59,91

11,70

23,5620,18 21,13
14,09 59,91 III основная флотацияк-т хв

212,10
46,90

206,46
32,74 13,69

13,08
22,29

10,39
15,56 59,95

26,02
22,29

23,34
15,56 40,00

12,95

236,78
64,32

229,04
44,90 16,39

247,9373,87 239,04
51,56 17,74

I контрольная флотацияк-т хв

239,2159,00 232,10
41,18 15,07

8,72
14,87

6,93
10,38 59,95

8,64

245,4064,31 237,66
44,89 15,89

17,3614,87 15,57
10,38 40,00

II контрольная флотацияк-т хв

239,8554,76 233,26
38,22 14,08

5,559,55 4,41
6,67 60,21

III контрольная флотацияк-т хв

236,75
49,45

230,80
34,52 13,01

3,095,31 2,46
3,71 60,15

6,205,31 5,56
3,71 40,00

11,159,55 10,00
6,67 40,00

5,59

3,10

64,9818,99 62,69
13,25 17,45

106,8011,48 105,42
8,01 7,06

Пульподелитель

64,9818,99 62,69
13,25 17,45

113,43
30,78

109,72
21,49 16,38

I перечистная флотацияк-т хв

102,2511,68 100,85
8,15 7,48

11,1819,10 8,88
13,33 60,03

22,3019,10 20,00
13,33 40,00

11,12

45,8639,28 41,13
27,42 40,00

110,1947,25 104,50
32,98 23,99

II перечистная флотацияк-т хв

87,41
8,49

86,39
5,93 6,42

22,78
38,76

18,12
27,06 59,89

45,2538,76 40,58
27,06 40,00

22,46

60,1551,52 53,94
35,96 40,00

125,91126,88 110,64
88,57 44,46

Классификация в ГЦслив

65,7675,36 56,69
52,60 48,13

пески

С=146,27 %

Ультратонкое
измельчение

60,1551,52 53,94
35,96 40,00

94,1658,95 87,06
41,15 32,09

III перечистная флотацияк-т хв

64,34
7,97

63,38
5,56 8,07

29,8250,98 23,69
35,59 60,04

IV перечистная флотацияк-т хв

7,43
33,12
5,19

25,50
43,55

20,26
30,40 60,01

59,5250,98 53,38
35,59 40,00

34,01
13,54

29,69

25,34

119,61
26,55

116,42
18,53 13,73

Классификация в ГЦслив

32,6039,84 27,81
27,81 50,00

пески

С=150,06 %

Ультратонкое
измельчение

137,66
26,55

134,47
18,53 12,11

152,2266,39 144,23
46,34 24,32

170,27
66,39

162,28
46,34 22,21

32,6039,84 27,81
27,81 50,00

83,29
25,99

80,16
18,14 18,45

148,2644,97 142,85
31,39 18,02

18,05

44,98 171,52
31,40

176,93
15,47

Сгущение

140,12140,12

слив

44,98 31,40
31,40

36,81
50,00

Фильтрация фильтраткек

28,670,01 28,67
0,01 0,02

Никелевый к-т

8,1444,97 2,73
31,39 92,00

Существующее отделение  фильтрации

11,49
112,74
8,02

114,12
6,64

Сгущение

104,72104,72

слив

Фильтрацияфильтрат кек

Никелевый к-т

7,32
0,01

7,32
0,01 0,10

Существующее отделение  сгущения и фильтрации

2,08
11,48

0,70
8,01 92,00

11,49 8,02
8,02

9,40
50,00

Сгущение
слив

Фильтрацияфильтрат

Фильтрат в оборот

289,45289,45

289,45289,45

289,45289,45

Кек в промпродуктовый
сгуститель

БАЛАНС МЕТАЛЛОВ 

Ni

Извлечение, %Содержание, % МассаНаименование

Поступает
Исходный 

Выходит:

Sпродукта т/год Cu
Выход,

% т/час

39,56

69,55 

g

g

b
e

b

e

100,00
41,37 31,64 22,88

100,00 100,001,23
10,21

0,01
7,13 99,88

100,00
41,37 31,64 22,88

100,00 100,00

13,35
110,21

0,09
76,93 99,88

100,00
41,37 31,64 22,88

100,00 100,00

Мелкодробленый файнштейн 

106,04
418,54

55,67
292,16 83,99

35% кл. -45мкм

43,07% кл. -45мкм

89,39
33,43 33,31 22,99

116,46 111,1523,35
60,65 10,56 21,35

5,32 14,86

76,65
31,05 35,09 17,16

113,27 76,6012,74
62,06 11,90 93,12

3,19 34,55

36,09
61,14 11,02 46,30

8,51 49,42

23,90
56,76 11,98 24,60

6,60 18,73 12,19
72,04 8,64 100,31

1,91 30,69
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Изм. Кол.уч Лист №док Подпись Дата
Стадия Лист Листов

3839-00-ИОС7.1.2

ГИП Алиферович 03.22

Разраб.

Гл.констр.

Н.контр. Терехов

Вереницин

Кролевец

Нач.отд. Писарев

1

03.22
03.22
03.22

03.22

11,37
9,23 59,17 22,86

95,33 50,94

17,75
12,45 51,91 22,66

96,71 58,38

112,74
36,86 30,45 22,78

121,77 126,02

9,91
8,49

8,89
5,93 40,00

76,65
31,05 35,09 17,16

113,27 76,60

74,30
34,40 33,84 14,52

95,60 56,702,35
7,62 43,81 35,67

17,67 19,89

4,25
8,71 61,61 22,88

39,29 20,18 70,05
41,89 25,75 12,08

56,30 36,52

5,31
9,85 58,76 16,34

41,40 15,92

11,68
15,69 44,19 18,14

42,99 24,41

64,75
57,11 10,06 10,05

14,91 20,61

88,65
57,02 10,58 13,99

21,50 39,34

52,62
93,95 35,83 48,89

15,35 15,14

50,84
43,55

45,60
30,40 40,00

Пульподелитель

41,96 43,93
29,29

1,86
1,59

1,66
1,11 40,00

48,98
40,00

3,521,59 3,33
1,11 25,00

1,66

Классификация в ГЦ

0,76 1,65
0,55

1,75
25,00

1,770,80 1,68
0,56 25,00

слив пески

Фильтрация

1,611,61

фильтрат кек

0,160,80 0,06
0,56 90,00

Медный к-т
кл.-20мкм

на погрузку

42,75 45,59
29,84

50,73
39,56

42,76
72,84
29,85

77,99
29,07

Сгущение

42,9942,99

слив

42,76
29,85
29,85

34,99
50,00

Фильтрация фильтраткек

27,25
0,01

27,25
0,01 0,03

Медный к-т

7,74
42,75

2,59
29,84 92,00

Существующее отделение сгущения и фильтрации

7,43
26,33 10,07 23,92

3,72 12,214,24
9,19 65,05 14,61

39,27 12,20

8,49
8,94 63,28 18,86

78,56 32,38

14,87
13,02 53,53 19,28

79,94 39,81

6,37
31,03 5,93 22,88

1,59 8,498,50
9,07 63,96 18,49

78,35 31,32

8,50
9,07 63,96 18,49

78,35 31,32

26,72
8,71 58,97 22,75

236,48 126,14

10,85
8,71 58,97 22,75

96,02 51,22

15,87
8,71 58,97 22,75

140,45 74,9265,76
75,36

56,69
52,60 48,13

6,38
33,10 5,48 21,35

1,38 7,44

4,47
4,25 68,76 23,00

94,64 43,78 6,90
38,41 2,94 22,06

0,69 7,16

4,47
4,25 68,76 23,00

94,64 43,78

4,31
4,25 68,76 23,00

91,19 42,180,16
4,25 68,76 23,00

3,46 1,60

0,08
4,25 68,76 23,00

1,74 0,80

4,39
4,25 68,76 23,00

92,90 42,98

14,77
5,31 18,06 13,80

38,42 21,24 62,16
88,64 17,77 35,08

9,53 13,60

59,07
91,83 25,63 40,18

12,61 14,29

22,98
5,30 14,33 9,55

47,46 22,88 65,37
86,52 11,30 30,63

6,53 12,80

69,72
83,34 3,45 25,53

2,21 11,8124,82
3,19 7,86 5,10

46,82 21,96

19,35
69,72 2,21 11,81

0,80 5,93 76,18
70,08 3,21 25,59

4,56 50,29

19,86
12,74 21,77 26,02

25,95 22,42

100,00
41,37 31,64 22,88

100,00 100,00

Оборотная вода

295,45 м3/ч

b
e

b
e

БАЛАНС  ВОДЫ ПО ПРОЦЕССУ  

Поступает:

С исходным продуктом

Выходит:
Cu к-т кл.-20мкм0,08

6,0

Итого: 6,08

Cu концентрат 2,59

0,06

Итого: 6,08

 м /час3  м /час3

Добавочная вода

Ni концентрат NNH 0,70

Ni концентрат 2,73

БАЛАНС  ОБОРОТНОЙ ВОДЫ 

Поступает:
Фильтрат фильтров

Выходит:

289,45

6,0

69,55

 м /час3  м /час3

Добавочная вода
обратной промывки

В питание мельницы 
I стадии измельчения
В питание 
спирального классификатора
В питание мельницы 
II стадии измельчения
На смыв магнитной фракции
основной сепарации

39,56

2,41

7,56

4,16На смыв магнитной фракции
контрольной сепарации
На смыв концентрата
скоростной флотации
На смыв концентрата 
I основной флотации 

14,48

7,43

11,70На смыв концентрата 
II основной флотации 

В питание гидроциклонов

12,95

11,12

8,64

5,59

3,10

22,46

18,05

25,34

1,66

29,69

295,45

На смыв концентрата 
III основной флотации 
На смыв концентрата 
I перечистной флотации 
На смыв концентрата 
I контрольной флотации 
На смыв концентрата 
II контрольной флотации 
На смыв концентрата 
III контрольной флотации 
На смыв концентрата 
II перечистной флотации 

На смыв концентрата 
IV перечистной флотации 
В питание гидроциклонов
На смыв концентрата 
III перечистной флотации 

Итого: Итого:295,45

файнштейн

Ni SCu

Cu к-т кл.-20мкм

Cu концентрат

Ni концентрат NNH

Ni концентрат 

110,21 76,93 653500,00

Дробленый
файнштейн

100,00100,00 100,0041,37 31,64 22,88

10,21 7,13 60520,00 100,00100,00 100,0041,37 31,64 22,88

0,80 0,56 0,08 1,74 0,804,25 68,76 23,00

42,75 29,84 4,39 92,90 42,984,25 68,76 23,00

11,48 8,01 19,35 0,80 5,9369,72 2,21 11,81

44,97 31,39 76,18 4,56 50,2970,08 3,21 25,59

4756,00

253493,00

68078,00

266653,00

файнштейна

2600х2100х1500 мм

AutoCAD SHX Text
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AutoCAD SHX Text
W, м /ч

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
T, %
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AutoCAD SHX Text
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Открытый склад блоков файнштейна

3

2.1 2.2

1

Корпус дробления

5

5.1

4

11 10

9

40.1 40.2 40.3

41.1 41.2 41.3

М

М

37.1

37.2

45.1
45.2

45.3

45.4

45

44
44.1

44.2
44.3

44.4

43.1
43.2

42.1 42.2

37.3

37.4

37.5

37.6

8 7

6

13

1415

16

16.1

21
17.1 17.2 17.3 17.4 17.5 17.6 17.7 17.8 17.9 17.10 17.11 17.12 17.13 17.14 17.15 17.16 17.17 17.18 17.1920.1

20.2 20.3

22.1 22.2 22.3

23.1 23.2 23.3 23.4 23.5 23.6

30.1 30.2 30.3

32.1 32.2 32.3

50.1

50.2

50.3

31.1 31.2 31.3

33.1 33.2 33.3

34.1

34.2

34.3

34.4

34.5

34.6

35.1

35.2

35.3

35.4

35.5

35.6

36.1 36.2 36.3 36.4 36.5 36.6

12.1-
12.5

60.4

61.1

61.2

51.1

51.2

51.3

51.4

51.5

51.6

51.7

51.8

51.9

52.3

52.2

52.1

52.4

58.1

58.2
57.1

57.2
56.1

56.2
62.1

62.2

55.1

55.2
54.1

54.2

53.2

53.1

60.1

59.1

63.2

63.1

61.3

61.4

61.5

61.6

63.4

63.3

50.4

50.5

50.6

50.7

50.8

50.9

52.8

53.4

53.3

60.2

59.2

52.12

53.6

53.5

60.3

59.3

52.7

52.6

52.5

52.11

52.10

52.9

58.3

58.4
57.3

57.4
56.3

56.4
62.3

62.4

58.5

58.6
57.5

57.6
56.5

56.6
62.5

62.6

55.3

55.4
54.3

54.4

55.5

55.6
54.5

54.6

63.5

63.6

77.277.1

78 70

71727374
74.1

74.2

73.1

73.2

95.1

95.2

89.1

89.2

72.1
72.2

71.1
71.2

75.1

75.2

76

7980

81 82

83

84 85

84.1 85.1

86
86.1

86.2

87.1

87.2

82.1

82.2

83.1

83.2

88

89

90.1

90.2

91.1 91.2 91.3 91.4

92

92.1

92.2

93

94

95

96
96.1

96.2

94.1

94.2

97

97.1
97.2

97.3

60.5 60.6

65.1 65.2 65.3

64.1
64.2

64.3

64.4

64.5

64.6

64

66.1

66.2 66

Колосниковая
решетка 600х600

Ж/д платформа
с контейнером 

Возврат фильтрата Cu из ОВЭ

Слив сгустителей Ni концентрата из РЦ

Слив сгустителя никелистого продукта NNH

Возврат фильтрата Cu из ОРФ РЦ

S

M

V

 

4

5

3

1

 

T

B

Ричстакер
SMV 4531 TB5

Подпитка оборотного контура от сети
производственной воды КГМК

Оборотная вода
в процесс

Распределение технологической воды

Пульпа Cu концентрата на
сгущение и фильтрацию в ОВЭ

Пульпа Cu концентрата на сгущение
и фильтрацию в ОРФ РЦ

Сгущение и распределение  Cu
концентрата

Сгущение и распределение  Ni
концентрата

Пульпа Ni концентрата на
сгущение и фильтрацию в РЦ

Пульпа Ni концентрата для
NNH в ОРФ РЦ

Магнитная сепарация
Скоростная флотация

1 линия измельчения

I осн.

II осн.

III осн.

I контр.

II контр.

III контр.

I переч.

II переч.

III переч.

IV переч.

2 линия измельчения 3 линия измельчения

Площадка хранения контейнеров Узел отгрузки
мелкодробленного

файнштейна

Бункерный склад
мелкодробленого файнштейна

1 линия флотации 2 линия флотации 3 линия флотации

I осн.

II осн.

III осн.

I контр.

II контр.

III контр.

I переч.

II переч.

III переч.

IV переч.

I осн.

II осн.

III осн.

I контр.

II контр.

III контр.

I переч.

II переч.

III переч.

IV переч.

21.321.2

21.1

40

03.22

03.22
03.22

03.22

21.4

AutoCAD SHX Text
ИНЖИНИРИНГ

AutoCAD SHX Text
 МЕХАНОБР

AutoCAD SHX Text
АО

AutoCAD SHX Text
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M
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M
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2

AutoCAD SHX Text
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Корпус дробления

22.1, 2.2 Гидромолот

11 Козловой кран

13 Пластинчатый питатель

14 Дробилка щековая

15 Ленточный конвейер 

15.1 Металлоуловитель

16

17

8

512.1-12.5 Дренажный насос

 В=800 мм, L=27405 мм

Ленточный конвейер  В=800 мм, L=60733 мм

Ленточный конвейер  В=800 мм, L=  мм

1Ленточный конвейер  В=800 мм, L=  мм

 В=  мм, L=  мм

19 Пластинчатый питатель В= мм, L=  мм

110 Грохот

111 Конусная дробилка

13 1Ленточный конвейер  В=800 мм, L=  мм

14 1Ленточный конвейер  В=800 мм, L=  мм

15 1Ленточный конвейер  В=800 мм, L=  мм

16 1Ленточный конвейер  В=800 мм, L=  мм

16.1 1Разгрузочная тележка

17.1- 19Вибропитатель17.19

20.1 1Ленточный конвейер  В=650 мм, L=  мм

20.2 1Ленточный конвейер реверсивный  В=650 мм, L=  мм

20.3 1Ленточный конвейер реверсивный В=650 мм, L=  мм

21 1Ленточный конвейер  В=650 мм, L=10500  мм

Бункерный склад мелкодробленого файнштейна

21.1 1Пробоотборник

21.2 1ВесыСтав-50/2

21.3 1
Моторная тележка ТМГ-40 с
кабельным барабаном

Изм. Кол.уч Лист №док Подпись Дата
Стадия Лист Листов

3839-ИОС7.1.2

ГИП Алиферович 03.22

Разраб.

Гл.констр.

Н.контр. Терехов

Вереницин

Кролевец

Нач.отд. Писарев

03.22

03.22
03.22
03.22

Поз. Обозначение Наименование Кол Масса,
кг Примечание

22.1 1Ленточный конвейер реверсивный  В=650 мм, L=  мм

22.2 1Ленточный конвейер реверсивный 

22.3 1Ленточный конвейер реверсивный 

23.1 1Ленточный конвейер 

23.2 1Ленточный конвейер 

23.3 1Ленточный конвейер 

23.4 1Ленточный конвейер 

23.5 1Ленточный конвейер 

23.6 1Ленточный конвейер 

Главный корпус

30.1,30.2
30.3 3Мельница шароваяFLSmidth 6x3

3Классификатор спиральный31.1,31.2
31.3

32.1,32.2
32.3 3Мельница шароваяFLSmidth 6x3

3Классификатор спиральный33.1,33.2
33.3
34 1Зумпф

6Насос центробежный34.1-
34.6

Warman 40 WBV

3

144 Зумпф

Магнитный сепаратор

142.1,42.2 Камеры скоростной флотацииOutotec TCe5

143 Зумпф

2

4

45 1Зумпф

4

9Камеры основной флотации

6

1

6

Поз. Обозначение Наименование Кол Масса,
кг Примечание

1

6

3Блок гидроциклонов

3Вертикальная мельница
доизмельчения концентрата

1Зумпф

6

62 1Зумпф

6

2

35 1Зумпф

6Насос центробежный35.1-
35.6 Warman 75 WBН

6Блок гидроциклонов (в блоке 4шт)

6Насос центробежный37.1-
37.6

36.1-
36.6
37 1Зумпф

Warman 75 WBН

40 1Распределительная коробка
40.1,40.2

40.3
3Магнитный сепаратор41.1,41.2

41.3

Насос центробежный43.1,
43.2

Warman 4/3 АН-WRT

Насос центробежный44.1-
44.4

Warman 75 WВН

Насос центробежный45.1-
45.4

50.1-
50.9

FLSmidth Wemco-10RT

9Камеры контрольной флотации51.1-
51.9

FLSmidth Wemco-10RT

12Камеры перечистной флотации52.1-
52.12

FLSmidth Wemco-10RT

53 1Зумпф

Насос центробежный53.1-
53.6
54 Зумпф

Насос центробежный54.1-
54.6 Warman 20L

1

6

55 Зумпф

Насос центробежный55.1-
55.6 Warman 20L

1

6

56 Зумпф

Насос центробежный56.1-
56.6

1

6

57 Зумпф

Насос центробежный57.1-
57.6 Warman 25 WBH

58 Зумпф

Насос центробежный58.1-
58.6 Warman 25 WBH

59.1-
59.3
60.1-
60.3

3Вертикальная мельница
доизмельчения промпродукта

60.4-
60.6
61

Насос центробежный61.1-
61.6 Warman 25 WBH

Насос центробежный62.1-
62.6
63 1Зумпф

6Насос центробежный63.1-
63.6
64 1Зумпф

2Насос центробежный64.1,
64.2

3Блок гидроциклонов

66 1Зумпф

65.1-
65.3

Насос центробежный66.1,
66.2

178 Распределительная коробка

2

1

1

1

2

2

1

2

Поз. Обозначение Наименование Кол Масса,
кг Примечание

1

2

1Распределительная коробка

2

1

70 1Распределительная коробка

1Зумпф с мешалкой

2Насос центробежный

Блок гидроциклонов77.1,
77.2

83.1,
83.2

2

2Насос центробежный84.1,
85.1
86 1Зумпф с мешалкой

Насос центробежный86.1,
86.2
87 Зумпф

Насос центробежный87.1,
87.2

1

1

88 Распределительная коробка

Сгуститель-осветлительFLSmidth D=30м

2

1Бак ОВ

2

4Фильтр обратной промывки91.1-
91.4
92 Бак ОВ

Насос центробежный92.1,
92.2

294.1,
94.2

71
71.1,
71.2

1Зумпф с мешалкой

2Насос центробежный

72
72.1,
72.2

1Зумпф с мешалкой

2Насос центробежный

73
73.1,
73.2

1Зумпф с мешалкой

2Насос центробежный

74
74.1,
74.2

2Камерно-мембранный фильтр-пресс75.1,
75.2
76 1Ленточный конвейер  В=650  мм, L=  мм

79 Распределительная коробка

80 Распределительная коробка

81 Распределительная коробка

82,83 Сгуститель Ni концентрата 2FLSmidth D=12м

82.1,
82.2

Насос центробежный

Насос центробежный

2

84,85 Зумпф с мешалкой

89

Насос центробежный89.1,
89.2
90

Насос центробежный90.1,
90.2

93

94,95 Сгуститель ОВ

Насос центробежный

Насос центробежный95.1,
95.2

1Зумпф

2

3

1

96

Зумпф

Насос центробежный97.1-
97.3

96.1,
96.2

Насос центробежный

97
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103 г/п 10т; Lпр=9м; Lкр=10,2 м; Кран мостовой электрический 
однобалочный подвесной 1 5500

99.1,99.2 ZT160-7,5 Компрессор безмасляный винтовой
с воздушным охлаждением 3850

BD550 Осушитель адсорбционного типа

Воздухосборник V=10м

Зумпфовый насос 

В10-8-У1, tmin=-40°C

40WBV

100.1, 

101.1-

102

2

2

4

1

1620

2600

440

"Atlas Copco"

"Atlas Copco"

100.2

101.4

 Н=9,0м

Компрессорная станция

Поз. Обозначение Наименование Кол Масса,
кг Примечание

 В=650 мм, L=  мм

 В=650 мм, L=  мм

 В=650 мм, L=  мм

 В=650 мм, L=  мм

 В=650 мм, L=  мм

 В=650 мм, L=  мм

 В=650 мм, L=  мм

 В=650 мм, L=  мм

Warman 75 WВН

Warman 40 WBH

Warman 40 WBH

Warman 50 WBH

Warman 75 WBH

Warman 50 WBH

Warman 50 WBH

Warman 40 WBН

Warman 40 WBН

Warman 20 L

Warman 25 WBH

Warman 3/2 AH-WRT

Warman 3/2 AH-WRT

Warman 3/2 AH-WRT

Warman 3/2 AHР

Warman 3/2 AH-WRT

Warman 25 WBH

Warman 150 WBH

SCHUBERT AD AF8 DN250
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ПримечаниеПоз. Обозначение Наименование Кол. Масса
ед,кг

ТШ-3

2С132

ПБ6330-2

1.М63Н-1,5

ВДУ -500''Урал''

Нест. оборуд.

УВП-1200А

04

05

06

07

09

010

Станок точильно-шлифовальный, 
диам. круга=400мм, N=3.0кВт 1

N=4 кВт, 1Станок вертикально-сверлильный,

Пресс гидравлический одностоечный 
монтажно-запрессовочный, усилие 

производительность 1200м /час.
Пылеулавливающий агрегат, N=1,1кВт,

Станок токарно-винторезный,   N=15 кВт

1

1

Выпрямитель сварочный универсальный 1

1

Верстак слесарный на 2 раб. места 1

Стеллаж 1

Фсверл.=50мм

220

1200

5600

3500

250

60

60

150

08

011

012

03

013.1
013.2

Стеллаж

GA 15
Винтовой маслозаполненный компрессор
V = 500л; Pmax = 7,5 бар; Nдв = 15 КВт 2 719

Станок токарно-карусельный
одностоечный Ø 1600 х 10001516 1 20000

Настольный сверлильно-
резьбонарезной станокJET IDTP-16 1 93

15
00

0

90
00

5000

Ричстакер для
контейнеров
20  и 10 футов

Автопогрузчик
с вилочным
захватом Q=33t и Q=10t
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79
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ан
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но
й

по
дв
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но

й 
г/

п 
5,
0 

т

4500 4500

1000 7000 1000

Ремонтный
участок Ремонтная мастерская

1280 3440 1280
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0
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00

10
00

23
00

10
00

1150

5000

15
00

30
00

30
00

5000
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00
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00

2876

26
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37502400

25
00

26
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1000

1250
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600
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3000
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00

Кран ручной
подвесной г/п 3,2 т
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36000
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500 500
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90
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Мойка

S
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00

1800
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00
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00

71
0

Б А

15000

1 2 3 4 5 6 7

6000 9000 6000

36000

7000 5000 50005000

50
0055
00

55
00

6000

+7,610*
Ур. п.п.

0,000

+8,000

+9,500

АА
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-0
Вз
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.и

нв
. N
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дп
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Изм.      Кол.уч.      Лист      N док.           Подп.           Дата0-

Формат А1М 1 : 100

Стадия Лист         Листов

Б

Б

3000

+7,610*
Ур. п.п.

+7,610*
Ур. п.п.

0,000

+9,500

Сетчатое ограждение Н=1,8м

Упор крана

Зона для размещения
компрессорного
оборудования

900*

Упор крана Упор крана
Упор крана

Упор крана

Упор крана

90
0* 14
00

Упор крана

Зона для размещения
компрессорного
оборудования

01

02
08

04
05
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09

011
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07

06

01
02

8331500833 1000

12
80

10
00

013.1 013.2

30
00

г/п 5т; Lпр=9м; Lкр=11,4 м; Н=9,0м Кран мостовой электрический
однобалочный подвесной

г/п 3,2т; Lпр=6м; Lкр=8,4 м; Н=9,0м однобалочный подвесной 1 890

1 1550

02

01

01

Кран мостовой электрический

Б-Б

А-А

55
00
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«ПАО «ГМК «Норильский никель». АО «Кольская ГМК».

Строительство отделения разделения файнштейна. 4 этап
строительства. Объекты основного производства.»
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